
昨年のお披露目会の様子

岡村酒造場
純米酒　三田壱
900ml

小西酒造株式会社
純米大吟醸　大褒寿

720ml

伊丹老松酒造株式会社
御免酒　老松純米酒

720ml

兵 庫 県 阪 神 北 県 民 局
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北摂の三酒蔵が自然に囲まれた
青野ダムの中で日本酒を貯蔵・熟成
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数量限定青野ダムの中で
ゆっくりと時を重ね、
まろやかで深みを纏った

特別な味わい

阪神北県民局の
情報はコチラ →
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青野ダム貯水湖青野ダム貯水湖青野ダム貯水湖 蔵入れの様子蔵入れの様子蔵入れの様子

年間を通じ
約16℃

暗所で光が
当たらない

貯蔵・熟成に
最適

武庫川流域の上流部に位置する青野ダ

ム内部の通路は、温度が１年を通じ16℃

程度で一定しており、暗所のため光が当

たらず、酒の貯蔵・熟成に最適です。

北摂の三酒蔵(岡村酒造場、小西酒造、

伊丹老松酒造)と兵庫県阪神北県民局が

連携し、ダム内部で「ひょうご北摂の地

酒」を貯蔵・熟成させました。
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日本酒に適した環境の
ダム内部で貯蔵・熟成

お問い合わせ

岡村酒造場
〒669-1412　兵庫県三田市木器 340
TEL 079-569-0004　
FAX 079-569-0238
Email kozuki@ares.eonet.ne.jp
https://www.eonet.ne.jp/
̃okamura-sake/

小西酒造株式会社
〒664-0845　兵庫県伊丹市東有岡 2-13
TEL 072-773-0524　
FAX 072-773-1165
Email shop0524@konishi.jp
https://www.konishi.co.jp/

伊丹老松酒造株式会社
〒664-0851　兵庫県伊丹市中央 3-1-8
TEL 072-782-2470　
FAX 072-782-5381
Email info@oimatsu.biz
https://www.oimatsu.biz/

青野ダム貯蔵酒「ひょうご北摂の地酒」のお買い求めは各酒蔵までお問い合わせください。




